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Lox sox

Hién nay, Ky thudgt CADICAM - CNC dang dugc coi la mét giai phap hién
dai va c6 hiéu qué trong cc nganh san xuét ché tao céc san pham cong nghiép . K¥
thut vi XUr 1V va mdy vi tinh la cong cu déc luc cua qué minh sdng tao san pham
cong nghiép . O day. chudi CAD/CAM-CNC duoc dam bao lién théng linh hoat
nho qué trinh x¥r 1y va quan tri dif liéu vé san pham va cong nghé ché tao san pham
theo huéng 1w dong hod, tich hgp hod va linh hoar hod san xuat (CIM) .

~ Trong nganh co khi. thiét ké va gia cong co khi dung may tinh (CAD/CAM -
CNC) 12 mét giai phap tién tién dé sang tao nhanh cac san pham co khi nham dap
img nhanh thi truong .

Cong nghé gia céng co khi trén mdy diéu khién theo chuong trinh s6 (NC,
CNC) la mét phan kién thic chuyén mon can thié: doi vor sinh vién thudoc ngani:
dao tao Cong nghé ché'tao mady .

Mon hoc Cong nghé gia cong trén may diéu khien sé (Cong nghé CNC)
ham muc dich truyén dat cho sinh vién nhimg kién thic can thiét va nhimg kinh
nchiém ban dau vé k¥ thuat gia cong NC, CNC | lap trinh gia cong NC cho céc

dang chi tiét co khi chinh (chi tiét tron. chi tét khong tron) theo cac ngon ngir lap
trinh théng dung hién nay ( ISO Code 6983. DIN 66025 . APT... .. ). Ngoai ra. két
hop véi 1y thuveét Ja cac bai thue hanh vé CAD/CAM-CNC | s& duoc t6 chuc thuc
hién trong pham vi cia mén hoc nay , tai Phong CAD/ICAM-CNC thuoc Khoa Co
khi ; tao diéu kién cho sinh vién budc dau Jam quen véi cong viéc thiét ké chi tiél,
l4p trinh gia cong chi tiél va cat phoi dé tao ra chi tét d6 wén cdc may thuc hanh
diéu khién CNC , trén co so st dung hé CAD/CAM-CNC cia cic hang Au - M7 1z
DENFORD (Anh), MASTER CAM (MY) .

Gi4o trinh nay duoc bién soan dé ding lam tai liéu hoc tap cho moén hoc
Cong nghé gia cong trén mady diéu khién sé (Cong nghé CNC) va duoc gidi thiéu
lam tai liéu tham khao chuvén mén ngoai pham vi dao tao tai trudng Dai hoc Bich
khoza Ha no6i .

B6 mon chu bién va Tac gia rét mong doi va tran trong dén nhan nhimg ¥
kién dong gop clia ngudi doc dé ndi dung clz gido minh nay duoe hoan thién hon
nifa .

Bé min i bitn wilie gia
C( ﬁ/ao 0(4 % P
Ta o 45 e o g
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: CHUONG 1 : ’
TONG QUAT VE CONG NGHE GIA CONG DPIEU KHIEN THEQ
CHUGONG TRINH SO (NC, CNC)

KHAL QUAT =
Piéu khién s6 ( NC = Numerical Control ) trong 30 ndm qua da tac dong tg
nganh ché tao mdy, dd tao ra nhing may mé6i va cong cu tr dong hod co khi méi |
Ngay nay, mdy diéu khién s6 (NC - Machine) la thanh phan co ban cua thiét bi gis
cong linh hoat . Dé c6 thé ddp (ng cdc yeu cdu cao, ting kiéu mdy phai c6 khi
ning dam nhan nhiing chic nang diéu khién nhat dinh . i
Trong thoi ky diu chua c6 mdy diéu khién so phi hop. Ngudi ta chua nha
biét dugc nhing yéu cdu phu phdt sinh khi lap dat hé diéu khién s6 ( NC ) vao mdy
thuong va phai thay déi gi vé két cdu mdy . Do vay, nguoi ta da bat ddu tr cdc mdy
phay va tién , nhiing mdy nay di duoc ché tao phi hop véi phuong thic diéu khién
theo chuong trinh hodc dugc trang bi co cdu chep hinh va trén co so do trang bi cho
ching cdc he théng do va he khoi dong ding cho ché do dieu khién s6 (NC). Nhy
d6. chi sau mot s6 nam mot thé hé mdy mdi ra doi, d6 la mdy diéu khién so (NCM
= Numerical Control Machine). |
Y wong vé diéu khién mdy bang cdc [énh duoc nhd , nhu ngay nay da dugc’
thuc hién & cic mdy CNC, da c6 tir thé ky 14. Ky thuat nay bat ddu v6i cdc tro chor
danh chuong duoc diéu khién bing truc quay ¢ cam cdc tim di€u khién cham vao
chuodng .
Sau day 1 cdc moc quan trong clia qud trinh phdt trién vé k¥ thuat diéu khién
bang so :
1808
Joseph M. Jacquard di diing bia ton c6 duc 16 dé diéu khién cdc mdy dét . V!
mang tin, c6 thé thay thé, duoc ding dé diéu khién mdy, di dugc phdt minh chinh
12 bia ton ¢ duc cdc 6.
1863
M. Fourneaux di séng ché ra din duong cim tu dong, c6 tén goi ndi tiéng the gidi
1A Pianola, c6 dung mot bang gidy kho rong 30 cm ,véi cdc 16 tuong tng dé dieu
tiet khi pén, tac dong lfén hé phim &n co khi tao ra nhac diéu . Phuong phap nay da
dugc tiép tuc phdt trién dé sau d6 cé thé diéu khién ca am luong, dp luc dn cdc
phim va toc dg clia cudn bang gidy . Bdng gidy di tro thanh vdr mang tin va 9]
thuat dicu khién cdc chitc nang phu da duoc phat minh .
1938
Claude E. Shannon da dat duoc thanh cong véi luan 4n tién si cia minh 0 Vl".‘;;"
C ong ngheé M.IT. (Massachusetts [nstitute of Technology) tinh todn va chuye?
giao chanh di liéu ¢ dang nhi phan (binary data) c6 van dung ly thuyét dai 50
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BOOL (Bool Algebra) va xdc nhdn cong tdc dién tu 12 thanh phdn hién thuc duy
nhat cho gidi phdp ndy . Nhing nén tang co so cua cdc mdy tinh ngay nay , ké ca
ky thuat diéu khién s6 da duge chuan bi .

1946
Tién si John W. Mauchly va tién siJ. Presper Eckert da cung cip mdy tinh 56 dién

nt ddu tién c6 tén 1a ENIAC cho quan doi My . Co so cla &y thudt xu ly dit lieu
dién tu dd dugc tao lap .

1949 - 1952

John Parsons va Vién Cong nghé MIT da nghién ciu theo hop dong cua khong
quan M§ (US Air Force) mot hé théng ding cho cdc may cong cu dé diéu khién
truc tiép vi tri cla cdc truc vit-me bang d4u ra cia mot mdy tinh va ching minh

chitc, ndng thong qua gia cong mot chi tet . Parsons da cong bé 4 luan diém co ban

v€ v tuong nay nhu sau :
|. Luwu tri (nhd) céc vi trf da tinh todn & bia duc 16 (punched cards) .

Cic bia duc 16 duge doc tu dong treén may .
C4c vi tri dd duoc doc phm duoc thong bdo lién tuc va cdc gid tri trung gian

bé sung phai duoc tinh todn , sao cho
Cic déng co SERV O (Servomotor) c6 thé diéu khien chuyén dong cua cdc

truc .

(OB I B0

A

Cic chi tiét tich hop ngay cang phuc tap dung trong cong nghiép mdy bay can duoc
ché tao voi mdy ndy . Nhing chi tiét nay mot phdn dd dugc mo ta chinh xac voi
cdc dit lieu todn hoc , nhung rdt kho gia cong tha cong . Mot lién ket gita may rinn
(Computer) va ky thudr NC da a tien dé khi khoi ddu qud trinh phdt trién nay .

1952

Trong Vién Cong nghé MIT dé van hanh mdy cong cu diéu khién 5o ddu tién. DS 12
mdy CINCIN\IATI HYDROTEL ¢6 truc vit-me thang dimg . Hé diéu knién c6
cdu tao gom nhiéu dén dién i (electronic Tubes), tao kha ning chuyén dong dong
thdi 3 truc , tic la noi suy duong thang dong thoi theo 3 truc ( 3D
Linearinterpolation) va nhan di li¢u thong qua bdng duc [6 md nhi phdn (Binary

Code Punched Band).

1954

Bendix di mua cdc ban quyén phat minh cla Parsons va ché tao ra he dicu khién
NC hoan chinh diu tién cé dung cdc dén dién tir.

1957

Khong quan M ( US Air Force ) di ldp dat nhimg mdy phay NC ddu fién trong cdc
xuong cua minh .

1958
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